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STAHLREGALE IM BAUKASTENSYSTEM
MEHRGESCHOSSIGE REGALANLAGEN
PALETTENREGALE
LAGERBUHNEN
FAHRREGALANLAGEN



RAL 1000 RAL 4009 RAL 7004
Griinbeige Pastellviolett Signalgrau
RAL 1011 RAL 4010 RAL 7024
Braunbeige Telemagenta Graphitgrau
' RAL 1023 RAL 5002 ' RAL 7032
Verkehrsgelb Ultramarinblau Kieselgrau
RAL 2005 RAL 5015 RAL 8004
Leuchtorange Himmelblau Kupferbraun
RAL 3001 RAL 6000 RAL 9001
Signalrot Patinagriin Chremeweil
RAL 3024 RAL 6003 RAL 9005
Leuchtrot Olivgriin Tiefschwarz

Hier sehen Sie eine kleine Auswahl an RAL - Farben.

Rollenlager. Seitenteile aus Systemprofil
306. Verstarkte Ausfiihrung. Lagerschalen
hohenvertellbar. Geschlossene Rollwagen-
Abdeckung  (Spanplatte). Einzelmotor-
Antrieb. Dezentrale Befehlsgabe. Nutzlast
pro Rollwagen 130t. Palettenregal-Lager
System 306 fiir Tiefkithlhaus (-30° Q)
Komplettfeuerverzinkt. Geschlossene Roll-
wagen-Abdeckung aus verzinktem Stahl-
blech. Einzelmotor-Antrieb.

Zentrale Befehlsgabe.

Unsere Industrie-Anlagen sind Lagerguttrager fiir schwerste Lagerteile im Bereich der
Paletten- und Stabmateriallagerung sowie Rollen- und FaRlagerung.

Das optimale Raumnutzungsprinzip griindet sich auf dem EMS-System. So vielseitig
wie das Lagergut im Schwerlastbereich ist, sind auch die gefertigten Aufbauten der
Industrie-Anlagen. Jede Anlage wird von uns individuell geplant, so daR ein Maximum an
Raum-nutzungseffekt, Zeitersparnis und Materialentnahmebereitschaft entsteht.
Bei der Palettenlagerung wird das Palettenregalsystem 301/306 eingesetzt, bei der
Stabmateriallagerung das Tragarmregal 314.

Wenn die benétigte Belastung die vorgenannten Systeme tiberschreitet, wird die Anlage
mit eigens flir die gewiinschte Belastung konstruierten Aufbauten versehen.

Spezialisierung - auf Einzel- und Sonderanfertigungen in Verbindung mit System-L&sun-
gen - ist unsere Stadrke.




Vorteile der EMS-Industrie-Anlagen:

® Vollkommen wartungsfrei. = Die Sicherheitsleisten der

® Schienenanlage je nach Belastung aus EMS-Industrie-Anlagen sind so
Kranschienen A45/A55/A65. konstruiert, da an keinem Punkt der

m Raddriicke von 1.500 daN bis Sicherheitsleisten ein toter Winkel
18.000 daN. entsteht.

® Rahmen und Radsatze aus ® Die Wagenecken sind so ausgebildet,
warmgewalzten Profilen. daR eine FuRBquetschung nicht

®m Mechanische Sicherheitsleisten moglich ist.
mit Selbstliberwachung und B |ndividuelle Beratung und Konstruktion.

Zwangstrennung des
Sicherheitsstromkreises bei
Deformierung oder Entfernung der
Leisten.

Antrieb und elektrische Einrichtung
Vollautomatischer Industrie-Einzelmotorantrieb, d.h.
jedes Fahrregal wird mit einem Drehstrom-Getriebe-
motor ausgeriistet, welcher im Unterbau der Anlage
so eingebaut ist, dal kein Gefach dadurch verkleinert
wird. Die Antriebsmaschine treibt iiber eine Welle
mittels Kettenrader und Rollenketten die Laufrader
an. Die Fahrgeschwindigkeit der Regale betragt 3 bis
4m/min.

Mono - Taster - Automatic

Das Verfahren der Anlage kann wahlweise zentral von
einem Steuerschrank oder dezentral von jedem Regal
aus erfolgen.

Fiir jeden Gang der Anlage gibt es nur EINEN Druck-
oder Schlisseltaster, welcher immer die richtige,
optimale Gangoffnung, bei beliebiger Regalstellung,
vorgibt. Nach der wahl des Ganges und Betdtigung
des EIN/AUS-Drucktasters (Schliisseltaster) ertont
ein Signal, danach offnet sich der gewdhlte Gang
automatisch. Bei zentralem Steuerschrank wird der
geodffnete Gang durch eine Kontrollampe angezeigt.

Fahrtunterbrechung kann von jeder Fahrbefehlsstelle, durch nochmalige Betitigung
eines Drucktasters, vorgenommen werden. Auf Wunsch kann jede Anlage mit elner
Infrarot-Fernbedienung - vom Beschikkungsgerit aus - verfahren werden. Weite :
besteht die M&glichkeit den Bedienungsgang in beliebig viele Teilgdnge aufz-' :
(Automatisch oder manuell)
Benétigt bei: Brancischutzauﬂqgen Sichtkontrollen, manueller Abkommlssmnlerung,

Die Sicherung der Anlage erfolgt durch rot/weill markierte Sicherheitsleisten, ‘ﬁelche
jedem Unterbau beidseitig in 20*mm- Abstand vom Boden angebracht sind. Fa
Regale werden sofort zum Stillstand gebracht, wenn die Sicherheitsleisten an beli
Stelle beriihrt werden (mlt FuBspitze oder -hacke). =~ .
Fiir Sicherheitsleiste un;! Motorschutz wirdpro Regal eine optische Sammélst' ra
am Schaltschrank vorgesehen. UnsersSicherheitssystem ist gepriift (Kennzeichen BG-A-
VW-5064/80) und entspricht den Yofschrlften der Priifstelle des Fxﬁausschusses
.Verwaltung" beim Hauptverband der gewerbllchen Beru%s’enschaﬁ ev,
Zentralstelle fiir Un-fallverhiitu ng. F
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REGALSYSTEM 299

Das schwere Fachbodenregal 296 kommt immer dort zum
Einsatz, wo viel Platz bei mittlerer Belastung n&tig wird.

Die einzelnen Fachebenen k&nnen mit Holz-
oder Stahlbdoden sowie Spezialeinrichtungen wie
Kleiderstangen, Gehdange usq. ausgelegt werden.

Dieses System bietet liberzeugende Vorteile, vor allem bei
groRteren Spannweiten.

Die Seitenteile bestehen aus einer verschweilten
Rahmenkonstruktion basierend auf einem U-Profil 30 x
30 x 3 mm Rasterlochung mit 45mm Lochabstand.

Das Regalsystem ist fiir mehrstockige GeschoBanlagen
geeignet.

Oberflachenstruktur: glatt, glanzend, matt
chemisch gereinigt, phosphatiert,

Lackierung: pulverbeschichtet
Farbgebung: lichtgrau, Sonderfarben nach RAL
moglich

;";:.\1;"; Technische Anderungen vorbehalten. Sonderanfertigungen auf Anfrage.




PALETTENREGAL 301/306

Zur Lagerung von Uberwiegend palettiertem Gut dient das
Mehrplatzsystem.

Die Stiitzrahmen bestehen U-Profilen.

Die Tragbalken werden aus Vollprofilen hergestellt und mit
angeschweiRten Laschen in die Profile formschliissig eingehangt.

Ein unbeabsichtigter Trageraushub wird durch einen Sicherheitsstift
zuverldssig verhindert.

R e b b o = o = = = o2 & R

{‘1.-:.\1-;'} Technische Anderungen vorbehalten. Sonderanfertigungen auf Anfrage.



REGALSYSTEM 360/361

ZweckmiRigkeit und Design sind die wesentlichen Eigenschaften des
abgebildeten Vollblechregals mit geschlossenen Seitenwdnden und einer
eingerollten Vorderkante.

Die Konstruktion mit Riickwand (wahlweise) ist speziell fiir liegendes
Schriftgut geschaffen. Auch eine Kombination mit und ohne Riickwand
ist problemlos mdglich.

Unsere Vollblechregale bestechen durch Vielseitigkeit, Farbgebung
und hohe Qualitdt in Verarbeitung und Oberflache. Sie sind fiir viele
Anforderungen, auch im Wohnbereich, die perfekte Losung.

Héhe mm  Breitemm  Tiefe mm
1.190/1.190 1.000/230 | 300/300
1.910/1.910 1.170/265 350/350
2.240/2.240 1.250/350 400/400

;";:.\1;'"; Technische Anderungen vorbehalten. Sonderanfertigungen auf Anfrage.



REGALSYSTEM 387

Das Stahlregal aus Chromnickelstahl im Baukastensystem ist geeignet fiir
Bereiche wie Ldaden, Lager- und Kiihlrdaume, Krankenhduser, Kiichen und
Schiffe. Es ist als Einzel- oder Doppelregal endlos ausbaufahig und auf
Wunsch auch laugen- und sdurebestandig lieferbar.

TRAGVERHALTEN
selbsttragend, freistehend

EINZELTEILE
Saulen, hohenverstellbare Boden, Knotenbleche und Maschinenschrauben
(auf Wunsch mit Riickwand, Seitenwand, Konsole)

OBERFLACHE
glatt

Bestdndigkeit: nichtrostend —_— :
Hohe mm Breite mm Tiefe mm

REINIGUNG
abwasch-, abwisch-
und desinfizierbar

:kms © Technische Anderungen vorbehalten. Sonderanfertigungen auf Anfrage.




REGALSYSTEM 389

Dieses Stahlregal ist eine flexible Regalkonstruktion als Schraub-/
Stecksystem (bestehend aus Sdulen, Béden und Knotenblechen, ohne
Diagonal- versteifungen) mit folgenden Eigenschaften:

TRAGVERHALTEN
selbsttragend, freistehend

AUFBAU

Einfach-, Doppel- und Mehrfachregal,
héhenverstellbare Boden, Knotenbleche,
Spezialbodentrager

SAULEN
Winkelprofil, Schlitz- und
Rundlochung

Hohe mm ' Breite mm \ Tiefe mm
LACKIERUNG 1.940 1.000 300
chemisch gereinigt, 2270 1.170 400
pulverbeschichtet, 2630 1.250 500
individuelle Farbgebung
moglich

;'L.u;": Technische Anderungen vorbehalten. Sonderanfertigungen auf Anfrage.




REGALSYSTEM 395

Das Stahlregal ist eine flexible Stahlkonstruktion im Baukastensystem.
Durch individuell produzierbare Regaltiefen und -h&hen lassen sich
ungenutzte Flachen zu Platz sparenden Lagereinrichtungen ausbauen.

Das Regalsystem besteht aus einer schraublosen,
hohenverstellbaren Winkelpfostenkonstruktion, die eine

schnelle und problemlose Montage erm&glicht.

Wahlweise Diagonalaussteifung oder Riickwande.

Hohe mm Breite mm  Tiefe mm

1.905 1.000 300
2.235 1.170 350
2.595 1.250 400
2.985 500

;“;-:\1.;'} Technische Anderungen vorbehalten. Sonderanfertigungen auf Anfrage.




FAHRREGALANLAGEN

Als Ausstatter fiir Archive, Depots, Lager und Registraturen
- samtliche Ablagen von Schriftgutsystemen - sind wir mit
unseren Produkten am Markt erfolgreich tatig.

Fachlich qualifizierte Beratungen und Problemldungen sind
unsere Giitezeichen. Gesetzliche Vorschriften und Richtlinien
sind MaRstabe fiir Planung und Ausfiihrung.

Modernste wirtschaftliche Fertigungsverfahren nutzen wir,
um kostengerechte Lagersysteme aller Art fiir lhre wertvollen
Giiter anbieten und liefern zu kénnen.

Systematische Produktentwicklungen fihren zu
hoher Produktreife, groBer Nutzungsqualitdit und
Bedienungsfreundlichkeit.




FAHRREGALANLAGEN

Verlegung auf Rohbeton

Da die genau horizontale Lage der Schienen fiir die einwandfreie Funktion der Anlage wichtig
ist, werden sie von unseren Monteuren nach dem Meterriss nivelliert und festgesetzt. Danach
werden sie bauseitig unterstopft und mit Estrich aufgefiillt.

Der Estrich kann auf den Schienen ) ) 120
abgezogen werden. Nachtriglich i e Adhsabetang Uherhang 1 1 odert300
aufzubringende Bodenbeldge I

miissen mit den Schienen eine '
glatte, stolperfreie Flache bilden.

mind.50
(Estrich)
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Verlegung in fertige Boden

Dafiir miissen Kandle in den Boden eingebracht werden. Entsprechende Schienenplane mit
MaRen werden von uns zur Verfligung gestellt.
Schienensystem z. B. fiir eine

Anlage mit Handradantrieb. piebingy . Ahsabstand
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Achsabstand Uberhang | | odert 15%05
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Verlegung in einem Holzpodest

Wenn aus irgendeinem Grund die Schienen nicht direkt in den Boden gelegt werden
kénnen (Verminderung der Tragfahigkeit, Verletzung der Armierung, Bodenheizung,
Stromfiihrungskanale usw.), dann werden die Schienen in einem Holzpodest verlegt. Ein
solches Podest ist demontierbar, so dass die dazugehorige Fahrschrank-Anlage jederzeit an
einem anderen Ort aufgestellt werden kann. Bauliche MaBnahmen sind bei der Verwendung
von Podesten nicht erforderlich. Voraussetzung ist, dass der Boden nicht nachgibt und die
Lasten ableiten kann. Die Schienen haben durchgehende Holzunterlagen. Diese werden mit
Distanzstiicken und Spannstangen zu einer Einheit verspannt. Durch diese Anordnung ldsst
sich das Podest genau einnivellieren; selbst dann, wenn der Boden nicht eben ist.

Die eingelegten Platten sind aus
Novopan-Spanplatten natur und |ihtrha!9| Achsabstand
bilden den begehbaren Boden.
Diese Platten konnen bauseitig

|
gestrichen oder mit handelstiblichen e

Achsabstand

mind.50

Bodenbeldgen (einschlieBlich > AT AR
Teppichen usw.) versehen werden. ! ST

In diesen Fidllen wird das Podest um die Stdrke des Belags abgesetzt, damit Schienen und
Podestoberfldache eine stolperfreie Einheit bilden.

;“;-:.\1;"; Technische Anderungen vorbehalten. Sonderanfertigungen auf Anfrage.




FORDERN SIE AUCH UNSERE ANDEREN KATALOGE AN.
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Unsere Stanz- und Kantarbeiten, Laserzuschnitte und Pulver-
beschichtungen entsprechen hochsten Anforderungen und
sind die Starken unseres Unternehmens.

Zeit- und kostenoptimiert erfolgen alle Fertigungsphasen unter
einem Dach. Jederzeit konnen Sie den Produktionsfortschritt
erfahren und mit lhren Wiinschen Einfluss nehmen.

Unser kompetentes Team ist stets fiir Sie da.

EMS GmbH Telefon: 039978/5 6000
Einrichten mit System Fax: 039978/56001
Am Steinbrink 21

E-Mail : info@ems-gmbh.eu
17166 Neu Wokern Internet : www.ems-gmbh.eu

Notizen:



